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แบบโตะที่ใชในแผนกประกอบโครงรางและลวดลาย

ใบสั่งงานที่ระบุขอมูลเบื้องตนของราวระเบียงเหล็กดัด A1

          การคนควาอิสระนี้เปนการเปนการศึกษาเกี่ยวกับการผลิตของโรงงานเหล็กดัดอิตาลี โดยการนำเทคนิคทางวิศวกรรมอุตสาหการมาใชใน

การเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตของราวระเบียงเหล็กดัดคือการศึกษาการเคลื่อนไหวและเวลา (Motion And Time Study) โดยนำเอาเทคนิคตาง 

 ๆเชน แผนภูมิการไหลของกระบวนการผลิต (Flow Process Chart) แผนภูมิกระบวนการ (Flow Diagram) หลักการ ECRS มาใชในการ

วิเคราะหและปรับปรุงการทำงานใหเหมาะสม

          เนื่องจากการปรับปรุงครั้งนี้ผูวิจัยเนนไปในสวนของการทำงานใน

แตละแผนกซึ่งเปนการทำงานใหงายขึ้น เชน การทำโตะเชื่อมประกอบ 

หรือการยาย Jig ดัดในแผนกดัด ทั้งนี้เนื่องดวยสถานการณโควิด-19 

ทำใหมีบางอยางไมสามารถดำเนินการได หากสถานการณ ดีขึ้น ขอใหทาง

บริษัทไดนำผลการนำเสนอไปดำเนินการตอดวย 

แผนกดัดลวดลาย

    1. นำ JIG ดัดยายเขามาใหอยูใกลกับโตะวัดแบบมากขึ้นโดยตอนแรก

ระยะหางอยูที่ 2.1 เมตรจึงปรับเหลือ 1.2 เมตร เพื่อใหงายตอการทำงาน

    2. ใชเทคนิค ECRS จัดทำ BOM ของลายราวระเบียงเหล็กดัด A1

    3. เพิ่มขั้นตอนการตรวจสอบกอนสงไปยังแผนกตอไป

แผนกประกอบโครงรางและลวดลาย

    1. รวมงานยอยในขั้นตอนที่ไมจำเปนดวยเทคนิค ECRS    1. รวมงานยอยในขั้นตอนที่ไมจำเปนดวยเทคนิค ECRS

    2. จัดทำโตะเชื่อมงานประกอบเพื่ออำนวยความสะดวกในการประกอบ

งาน

    3. จัดอบรมเทคนิคการเชื่อมโดยผูเชี่ยวชาญ

แผนกดัดลวดลาย

       1. ระยะหางของ JIG ดัดกับโตะวัดแบบมีระยะทางคอนขางไกลกัน

       2. ในขั้นตอนที่ 2 พนักงานดัดวัดขนาดเหล็กเพื่อนำไปเบิกเหล็ก

       3. ในแผนกประกอบลวดลายตองมีการดัดแกงานใหม

แผนกประกอบโครงรางและลวดลาย

       1. มีการทำงานซ้ำซอนกันในกระบวนการลบคมเหล็ก

       2.        2. โรงงานยังมีการประกอบงานกับพื้นหรือการใชยางรอง ซึ่งทำให

ไมสะดวกในการประกอบงาน

       3. ขั้นตอนการการเชื่อม ในการเชื่อมของชางที่ขาดทักษะทำใหเกิด

การเชื่อมประกอบงานที่นาน

         โดยการผลิตราวระเบียงเหล็กดัด A1 จะมีขั้นตอนการทำงานหลัก 

 ๆซึ่งแบงออกไดเปน 4 แผนก ไดแก 1. แผนกดัดลวดลาย 2. แผนกประกอบ

โครงราง 3. แผนกประลวดลาย 4. แผนกทำสี ซึ่งทางโรงงานยังไมเคยมีการ

ปรับปรุงหรือเก็บขอมูลกระบวนการผลิตมากอน 

            เพื่อปรับปรุงกระบวนการผลิตของการผลิตระเบียงลวดลาย A1 ดวยเทคนิคการเคลื่อนไหวและเวลา 

เพื่อเพิ่มผลผลิตดวยการทำใหเวลาการทำงานลดลง

            บริษัท ศรีทิพย คอรปอเรชั่น จำกัด ประกอบธุรกิจเกี่ยวกับ เหล็กดัด (Wrought Iron) 

ตองการที่จะปรับปรุงการผลิตราวระเบียงลวดลาย A1 เพราะมีการสั่งซื้อที่บอยที่สุด จากการศึกษา

การทํางานของพนักงานพบวาปญหาหลักคือการใชเวลาในการทํางานนาน อุปกรณเครื่องมือตาง ๆ 

ไมสะดวกกับการหยิบใชขั้นตอนการทํางานอยูแยกกันทําใหไมสามารถ ทํางานไดอยางเนื่องสงผลทำ

ใหไมสามารถทําการผลิตสินคาเต็มกําลังการผลิต ฉะนั้นแนวทางการแกไขปญหาในการผลิตนั้นควร

เนนหนักไปทางการแกไขปญหาเชิงคุณภาพมากกวาเชิงปริมาณ 

การปรับปรุงกระบวนการผลิตราวระเบียงเหล็กดัด

โดยเทคนิคการศึกษาการเคลื่อนไหวและเวลา
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